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Maschinenpark Stand 14.07.2010
Umlauf- | @ uber Spitzen- . max. .
Typ @ Schlitten R Achsen Zubehor Steuerung Drehzahl CNC Bemerkung Bild
selbstz. Lunette .
Zyklenst. Siemens .
Wohlenberg U1270S 1270 900 3000 2 ©125-8460 | “gu00 mit weiler- 710 | X _1Spindel,
feststehende Lunette bis Spindeldurchg.: 128
Software D3
@ 1000 -
VDF Boehringer selbstz. Liunette Zyklenst. Siemens 1 Spindel,
DUS 800 ti (1) 22U e 20T 2 @ 85 - @ 350 810D Manual Turn g600 R Spindeldurchg.: 128 =
VDF Boehringer selbstz. Liunette Zyklenst. Siemens 1 Spindel,
DUS 800 ti (2) 2y e 20T 2 @45 - @ 310 810D Manual Turn g600 R Spindeldurchg.: 128 X
selbstz. Lunette
. @ 45 - @ 310 Siemens 810D mit
oteler =0 () (20 = UL 2 feststehende Lunette bis | Weiler-Software D3 L W )
@400
selbstz. Lunette
. @ 30 - @ 245 Siemens 810D mit
ol =) ey = UL 2 feststehende Lunette bis | Weiler-Software D3 L W )
= @400
o | Heidenreich & Harbeck | 700 300 2000 2 doppelseitige Fanuc OTA 1800 | X _ 1 Spindel,
Dornspannung Spindeldurchg.: 88 =
= 1 Spindel,
Traub TND 360 380 200 800 2 CNC TX8 3150 X Spindeldurchg.: 60
[}
selbstz. Liunette 1 Spindel,
- Traub TND 550 660 445 1000 2 bis @200 CNC TX8F 4000 X Spindeldurchg.: 80 )
a} Mazak Multiplex 6200 320 260 440 4 Stangenlademagazin Mazatrol Plus 5000 X 2 Spindeln
Mazak Multiplex 625 390 210 480 6 Stangenlademagazin Mazatrol Plus 5000 X . 2 Splndeln,.
%) Spindeldurchg.: 51 =
= Mazak Quick Turn 6 95 95 195 2 C-Achse Portallader Fusion 640T 7000 X 1 Spindel
. 1 Spindel
(6] R _ ,
Mazak Quick Turn 8 330 120 250 2 Mazatrol T-2 4500 X Spindeldurchg.: 42 )
Mazak Quikturn 200 180 180 100 2 C-Achse Portallader Fusion 640T 7000 X 1 Spindel
Mazak Multiplex 6200 320 260 440 6 Portallader GL100 C Fusion 640T 5000 X 2 Spindeln
. . 2 Spindeln,
Mazak Multiplex 6200 Y 320 260 440 8 Portallader GL100 C Fusion 640T 5000 X X
Y-Achse + 50
. . 2 Spindeln,
Mazak Multiplex 6250 320 260 440 6 Portallader GL150 C Fusion 640T 4000 X . i
Spindeldurchgang: 65 X
. . C-Achse selbstz. Heidenhain .
Gildemeister CTX 600 - 480 2000 3 Linette @ 12 - @ 200 TS 2500 X 1 Spindel X
Nakamura-Tome WT 250 SK auBendrehen, 2 Spindeln,
MMY : : e g Stangenlademag., FEE AE0UE 00 R Spindeldurchg.: L65 R51
Y-Achse C-Achse X
Nakamura-Tome Super Y-Achse,B-Achse,C- 2 Spindeln,
NTJ L2y & Achse Stangenlademag. FEE e 2000 R Spindeldurchg.: L65 R51| X
Wohlenberg V1000 1050 760 5000 3 || SRS B ; 900 | . |Spindeldurchgang: 104,
bis @ 800 Digitalanzeige
Heyligenstaedt 400 800 470 2000 2 - - 800 o || SPMCEEITEEEIE A0, |
Digitalanzeige
LOW W 722 800 480 2000 2 - - 1800 | - | Spindeldurchgang: 83, |
c Digitalanzeige
@ Legor 350 720 470 1500 2 - - 870 - Spindeldurchgang: 110 | -
= H .
VDF S 450 500 250 1500 2 - - 1800 | - | Spindeldurchgang: 82, |
o Digitalanzeige
. Matra MD 25 T 500 300 1500 2 - - 2000 | - | SPindeldurchgang: 64, |
Digitalanzeige
[a)
Tongil TIPL 45P (1) 400 210 700 2 - - 1600 - Spindeldurchgang: 58 -
Tongil TIPL 45P (2) 400 210 700 2 - - 1600 - Spindeldurchgang: 58 -
Graziano SAG 12 400 150 400 2 - - 2000 - Spindeldurchgang: 41 -
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Wege (mm . max. .
Typ Achsen Zubehor Steuerung CNC Bemerkung Bild
X y z Drehzahl
Mecof CS88/G 4500 1000 1750 3 - Heidenhain TNC355 | 1600 | X | Fahrstandermaschine | X
c (Horiz. Vertik.)
o | KEKEISENUBF 2000710 | 4, 900 1000 5 Rundachse Heidenhain TNC 426 | 4000 | x | Detfrasmaschinemit |
(Horiz. Vertik.) stufenlosen Kopf
Union BFT 105 (Horiz.) 1700 1250 1250 5 Rundtisch Heidenhain TNC 355 2500 X Bohrwerk X
- Deckel FP 4 NC 560 500 450 3 Rundtisch Heidenhain TNC 355 | 3150 | X | Bettfrasmaschine | -
" (Horiz. Vertik.)
DMG DMU 160 P 1600 1250 1000 5 Rundtisch Heidenhain iTNC 530 | 10000 | X Fraszentrum mit -
Stufenlosen Kopf
c
o | Stama '\?\(/:efﬁg ;"SK 100 1 4000 550 550 3 Rundachse Siemens 840 D 6000 | X 39 Werkzeuge X
” .
’S Chiron FZ 22 L (Vertik.) 2200 520 425 3 2 x Rundachsen Fanuc 0-MC 6000 X 36 Werkzeuge -
L
+ | Tongil TNV 80/30 (Vertik.) 750 400 500 3 Rundachse Fanuc 11M 4500 X 30 Werkzeuge -
N
< | Chiron FZ 22 W (Vertik.) | 630 400 425 3 ; Siemens 810 M 6000 | X e SEEG, ;
m 36 Werkzeuge
Typ Verfahren max. el Aysleger max. — CNC Bemerkung Bild
Inmm Inmm Inmm
Invema FR 40 1000 Radialbohren 50 700 1000 - - -
Mecof 35 C Radialbohren 50 600 1000 - - -
=
2 Kolb HK 85 Radialbohren 85 1600 1500 - - X
o Invema FR 65 Radialbohren 60 900 1000 - m. Grube max. 2300 -
@
; MAS-VR 4 A Radialbohren 50 900 1115 - - -
(]
- Kolb NKR 40 a Radialbohren 50 700 1250 = = o
e
2 Kolb NKR 53 Radialbohren 65 1200 1000 - m. Grube max. 3500 -
o R
= mit Koordinatentisch
: Invema FR 40 1000 Anbohren = x 800 /y 500 780 X IXION PC2-MC10 X
@ Siebert Anbohren - x 600/ y 500 750 - - -
e
o
@ L& 220 bi Dreh Fra h
- - _ ange: von IS an Dren- u. Frasmascn. _
Speedbohren Tiefbohren von 5 bis 40 1120 X Einsetzbar
Mapal-Reiben Reiben bis 120 - Lange bis ca. 500 s || DDl U, Feslitedi. |-
Einsetzbar
Typ — AbmaB'e (mm) — max @ Steuerung CNC Bemerkung Bild
Lange Breite Hohe
Mikrosa (Rundschleifen) 245 - - 140 - - spitzenlosschleifen X
c
i Kellenberger zwischen Spitzen
< (Rundschleifen) oz : : L : : schleifen X
= 209 SWBPE 1200 650 490 - - - flachschleifen X
o (Flachschleifen)
(%] p - - - -
Support—Sch!elfen 5000 ) ) ca.1270 Zyklenst. Siemens X auch mnﬂenschlelfen bis |
(Rundschleifen) 840D Manual Turn Lange 250
Typ Verfahren mai>r(]. rl;]?:ge max. @ in mm Steuerung CNC Bemerkung Bild
- Nagel HHM90 manuell 180 100 - - horizontal -
5
E Sunnen CV-616-G manuell ca. 330 220 - - vertikal X
(TR
= . 3200 .
S | Pleiger STV 450/2500 S30 gesteuert 5 400 HNC 2000 X vertikal X
= von 2 Seiten
o . .
= Superfinish Supfina 202 gesteuert 5000 760 e X i, X

Manual Turn

Oberflachengiten < Rzl
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Typ Verfahren max. LemgS max. Breite in mm max. IRt CNC Bemerkung Bild
in mm in mm
KeilnutenstoRmaschine .
é Malick & Walkow manuell 100 100 150 - vertikal X
[=] . .
17 Dllten2lchInasch g manuell 100 20 - - vertikal -
Hahndorf
Abmaf
Typ - m? e (mm) Steuerung CNC Bemerkung Bild
Lange Dicke
Abkanntpresse Lotze 3500 - - - - - X
'S Bombiereinrichtung
2 )
g | Abkanntpresse Mengele | g - - 6 WF DNC 83 PS/A X |hydraulische Klemmung,
= H125-3/4
o autom. Anschlag
(]
e Tafelschere Atlantic 3000 12 - = = = X
2
2 | Blechrolimaschine Fasti 2500 max. 15 - - - - -
£
S | Blechrolimaschine RAS 1200 max. 8 - = = = X
o
'§ Ausklinkmaschine 225 x Stahl 4 . . . . .
o Boschert 225 Edelst. 3
Rohrbiegemaschine .
RASI - bis Rohr @ 60,3 x 4,5 - - - -
A
Typ - bmar.?).e (mm) = Verfahren CNC Bemerkung Bild
Lange Breite Hohe
Sége-Behringer HBP430A - - - Band ségen bis @ 430mm - - X
Sége-Forte BA251 - - - Band ségen bis @ 250mm - - -
c
o Séage-Adige SC425 - - - Kreissage bin @ 150mm - - -
=
- Sége-Eisele VMS300 - - - Kreissage bin @ 90mm - - -
o Sé&ge Forte SBA 241 u .
_ S-CNC 10844 - - - Bandsége bis @ 240 mm
- Esabs Blechst Autogenbrennen mit CNC- Programmerstellung
Brennschneidmasch. 5520 2000 ’ X . X
Combinex CXB20/25 350 Bahnsteuerung NCE 510 Uber CAD-System
Oerhkon—‘ 5520 2000 Blechst. Plasmaschneiden X Schneiden von VA und :
Plasmaschneiden 40 Alu
A
Warmebehandlung = bmar.?)'e (mm) = Verfahren CNC Bemerkung Bild
Lange Breite Hohe
G'“he"WMZC’Zt(’)'(')"therm 2200 1000 1000 Warmebehandlung bis 900°C X mit Glihprotokoll | X
Typ Verfahren Gewicht AbmaRe CNC Bemerkung Bild
. UP-Schweifen mit Fur Qualitativ sehr
Qilliten GUIETED Stromquelle 800 A : hochwertige Nahte )
UP-Schweifl3en mit Fur Qualitativ sehr
SAY SlilaEe Stromquelle 1003 A : hochwertige Nahte )
Oerlikon CMW451 MIG-MAG 450 A - - X
Oerlikon Citomag 458W | MIG-MAG 450 A - mit zweichfacher -
g Drahtvorschubeinheit
Oerlikon CPGL 604 MIG-MAG 600 A - - -
z Oerlikon Citotic 350 WIG 350 A mit _ | fur optisch hochwertige X
= AC-DC Kaltdrahtzufuhrung SchweiRkontruktionen bis Lange 6000, Nahte
= ) Schweil- Breite 3000, H6he 3000
® Oerlikon D252 Wiie 2= A kontruktionen bis ZylinderschweiRen bis @ 650 in - - -
2 13to Stlickgew. Drehvorrichtung Horizontal Lange ca. 5000,
< | Castolin En Dotec 3000 MIG-MAG 300 A Vertikal Lange ca. 3000 - - -
(]
(%)

Castolin Trans-Modul 500

MIG-MAG-WIG 500 A

Quinto

WIG 225 A mit
DRLSX TS [y e Kaltdrahtzufuhrung
DALEX TK 52 E-SchweilRen
ESAB Compact 250 MAG 260 A
CLOOS Tandem
SchweiRanlage GLC 603 MAG 600 A

fir optisch hochwertige
Néhte

far sehr hohe
Abschmelzleistungen




iMagﬁ

e-mail: info@mattis.de

web: www.mattis.de

Prazisions- o< Mattis GmbH ~ Stoltestrasse 4 97816 Lohr am Main  Tel.:09352/8745-0 Fax:09352/8745-45
Apparatebau
max. Lange L max. Héhe .
Typ Verfahren . max. Breite in mm . Bemerkung Bild
inmm inmm
Strahlhaus .
g Munk + Schmitz Freistrahlanlage 4000 3000 3000 = X
[
b= Gutmann Durchlauf 6000 830 500 - X
3 Kugelstrahlen
s Glasperlenstrahlen fur
(%} Strahlkabine Auer Handstrahlen 900 700 700 P -
VA und Alu
Oberflachenbehandlung - AbmaB.e (mm) = Bemerkung Bild
Lange Breite Hohe
Lackierkabine 5000 2000 2000 mit Trocknen durch |
Einbrennen
max. Lange L max. Héhe .
Typ Verfahren . max. Breite in mm . Bemerkung Bild
in mm in mm
= Druckluftschleifen
[ - - - -
? jeglicher Art manuell %
& | Rotofinisch-Rundvibrator | Gleitschliffverfahren ca. 200 ca. 100 ca. 30 - X
S
‘E:é R&sler-Rundtrockner trocknen ca. 200 ca. 100 ca. 30 - -
2
5 Bubi Waschmaschine waschen 600 600 500 - X
Beschriften = AbmaB.e (mm) = Verfahren CNC Bemerkung Bild
Lange Breite Hohe
Stempelmaschine ca. 400 ca. 300 400 Pragen - - -
Abroll-Pragmaschine | ca.2000| @ 135 - Préagen nur fur Rund - - -
Nadel-Markator flexibles . .
CNC-Markiersys. MV30 100 70 ca. 330 Nadelmarkieren X mit Rundachse X
T Wege (mm Achsen Steuerun max. i ene Bemerkun Bild
yp X y z uerung Drehzahl ung !
3 Koordinaten
Messmaschine 800 1500 500 - - - X
Wenzel LH85
Messzentrum Etalon 450 500 350 ; : ; : Handgefuhrtg 3D- X
Derby Messmaschine
o | Wenzel Hohenmessgerat ° ° 700 = ° - - Vertikal -
(=2}
© Oberflachenmessgerat : : : ) : ) : transportabel :
- Mitutoyo
S | Oberflachenmessgerat : : : } : } : stationar / Pt- und :
; Mahr Perthometer S2 Einstichmess. moglich
— | Oberflachenmessgerat : : : ; : ; } iransportabel :
c Mahr Perthometer H2 p
) Messm. f. Prif- .
« | mittelkalibr. Biical 120 e . . . . . . SRR .
= | Profile Projektor Mitutoyo Radiusmessungen
~ PV-5000 200 100 maglich
o 4 R
Trimos Telma 1000 1000 - - - - - - Langenmess- u. -
- Einstellgerét
c i -
Kelch-Trabant 361 620 420 ; ; EA9 - .| Werkzeugvoreinstell- |
o gerat
%] i -
Zoller EGH4000 400 300 - - - - .| Werkzeugvoreinstell- |
o gerat
@ R Bis 600 bar Prufdruck
= Hydraulikprufstand - - - - - - - Steuersp. 12V - 220V X
Kranwaage Dynamometer ;
01-CE bis 10.000kg
Digitalwaage SOEHNLE 1500 1250 } : } : ; bis 1500kg ;
S10
Montage von : : : : : : _ | Montage in jeder Gosse X
Baugruppen maglich




